[bookmark: _GoBack]Оценочные средства к вариативной части Комплексного задания II уровня специальности 23.02.03 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»

Рабочий пост №____                                             Участник №____

Задача №1. Определить степень износа поршневого пальца автомобиля Ваз - 2108 и выбрать ремонтный размер.
1. Определение степени износа поршневого пальца.
В целях сокращения времени на технические измерения допускаем, что износ поршневого пальца одинаковый по всей длине.
Измерение опорной шейки распределительного вала провести в поясах I - I; II - II и двух взаимно перпендикулярных плоскостях А - А и Б - Б. Пояса находятся у концов поршневого пальца на расстоянии, равном 1/4 от ее общей длины.
Схема измерения поршневого пальца указана на рис.1 Результаты замеров   записать в таблицу 1. 
[image: ][image: ]     
Рис.1  Схема измерения поршневого пальца

Таблица 1
	  Объект измерения      
	Пояс .измерения
	Плоскость измерения
	Диаметр, dизм.
	Количество баллов

	
	
	
	
	Теорет.
	Фактич.

	Поршневой палец

	
I-I
	А-А
	
	0,5
	

	
	
	Б-Б
	
	0,5
	

	
	II-II
	А-А
	
	0,5
	

	
	
	Б-Б
	
	0,5
	

	Всего баллов за измерения:
	2
	



2. Определение ремонтного размера.
Определение ремонтного размера производится по следующему алгоритму:
	№п/п
	Условные обозначения
	Единица измерения
	 Значение показателя
	Количество баллов

	
	
	
	Расчетное
(выбранное)
	Принятое
	Теор.
	Факт.

	1

	Величина общего износа поршневого пальца:

	мм
	
	
	0,75
	

	2
	Величина одностороннего неравномерного износа:

где β=0,3 – коэффициент неравномерности износа
	мм
	
	
	0,75
	

	3
	Размер обработки поршневого пальца(при износе в пределах РР):

h- припуск на обработку при шлифовании  -  h=0.03 - 0.05мм
	мм
	
	
	0,75
	

	4
	Сравнить результаты расчета со значениями РР и выбрать ближайшее меньшее значение ремонтного размера из условия: 
	мм
	
	
	0,75
	

	Всего баллов за расчет:
	3
	

	Итого баллов за задачу №1
	5
	



Вывод: По результатам измерений и расчетов выбираю ремонтный размер №____.

Задача №2. Разработать технологический процесс восстановления  
( деталь –поршневой палец, дефект – износ поршневого пальца)
	№п/п
	Деталь
	Ответ участника олимпиады
	Кол-во баллов

	
	
	
	Теорет.
	Факт.

	1
	Поршневой палец
	Определить класс детали:
	1
	

	
	
	

	
	

	2
	
	Определить воздействия, каким  подвергается деталь в процессе эксплуатации:
	2
	

	
	
	








	
	

	3
	
	Перечислить возможные способы устранения дефекта - восстановления изношенной поверхности:
	1
	

	
	
	






	
	

	4
	
	Перечислить критерии выбора наиболее эффективного способа восстановления изношенной поверхности детали:
	2
	

	
	
	








	
	

	5
	
	Выбранный наиболее эффективный способ восстановления изношенной поверхности детали и вид механической обработки:
	1
	

	
	
	


	
	

	6
	
	Выбор технологических баз:
	1
	

	
	
	











	
	

	7
	
	Состав и  последовательность выполняемых технологических операций при восстановлении изношенной поверхности детали:
	2
	

	
	
	












	
	

	8
	
	Выбор технологического оборудования – 
типа металлорежущего станка:
	1
	

	
	
	







	
	

	ИТОГО:
	11
	



Задача №3. 
1. Рассчитать техническую норму времени  на шлифование поршневого пальца, норму сменной производительности и заполнить операционную карту.
 Исходные данные (дополнительные сведения):
-измеренное минимальное значение диаметра поршневого пальца - ;
-выбранное значение диаметра поршневого пальца ремонтного размера - ;
-требуемая чистота поверхности – √Ra 0,15 
-материал детали – легированная сталь;
-масса детали – 110 гр.;
-оборудование – станок выбранной модели;
-ширина шлифовального круга -  для упрощения  расчета принимается равной ширине шейки;
-шлифование ведется с охлаждением –Укринол - 1;
-число деталей в партии  =550шт;
-продолжительность смены – 8ч.
Решение задачи выполняется по следующему алгоритму:
	№п/п
	Условные обозначения
	Единица измерения
	 Значение показателя
	Количество баллов

	
	
	
	Расчетное
(выбранное)
	Принятое
	Теор.
	Факт.

	1
	Основное время:
То1=
	мин.
	
	
	1
	

	2
	Припуск на обработку на сторону:  
h=t=
	мм
	
	
	1
	

	3
	Частота вращения обрабатываемого изделия:
nu =

	об/мин
	
	
	1
	

	4
	Окружная скорость детали :Vu
	м/мин
	
	
	1
	

	5
	Определение модели станка и 

выбор частоты вращения nu  по паспорту станка
	Модель станка
	
	
	1
	

	
	
	
об/мин
	
	
	
	

	6
	k - коэффициент, учитывающий износ круга и точность шлифования
	
	
	
	1
	

	7
	Поперечная  подача: St
	мм
	
	
	1
	

	8
	Основное время на деталь: То=То1×Тв
	мин.
	
	
	1
	

	9
	Вспомогательное время: 
Тв= tуст.+ tпер.
	
	
	
	1
	

	10
	tуст.	
	
	
	
	1
	

	11
	tпер = tпер1+ tпер2+…+ tперα
	
	
	
	1
	

	12
	Дополнительное время:
Тд=   
	
	
	
	1
	

	13
	к –процент к оперативному времени
	
	
	
	1
	

	14
	Штучное время: Тш=То+Тв+Тд
	мин.
	
	
	1
	

	15
	Тпз
	мин.
	
	
	1
	

	16
	Тшк= Тшт + 
	мин.
	
	
	1
	

	17

	Норма сменной производительности:
Нп= 

	шт.
	
	
	1
	

	Итого баллов:
	17
	




    Заполнить  операционную  карту.
	Наименование операции
	Материал
	Твердость
	Масса детали
Мдетал
	Профиль, разм.,  заготовка
	МЗ
	КОИ Д
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	Обозначение программы
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	ОК
	Операционная карта

	     Количество баллов: -теоретически возможное – 2; 
                                         -фактически набранное:______




- Время начала выполнения задания:                  ______________
- Время окончания выполнения задания:            ______________
- Продолжительность выполнения задания: ______________
- Набранное количество баллов:                      ______________
                                   Члены жюри:                    ___________________________
                                                                                 __________________________
image1.png
Oaiin Pegaxop BuaenuTe BuA BCizBG MMCTpywesTs Cepaic Owio  Cnpaka

0-20/BH ¢ 2AISEI 9 N AQIRR|R[14336

10 ||| &[0 | 2. 2| -1, | T [¥]| v [47.41][ 6.0817]

EXi-

ANUALXP20200 N -

N7 O

+a oBeTe 41 ero suAenenus (swecre ¢ Ctrl waw Shi

10628 K sbigeneHHsiM)




image2.png




